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УДК 669,14— 122—413.006.354 Группа ВЗЗ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОКАТ ТОНКОЛИСТОВОЙ ХОЛОДНОКАТАНЫЙ 
ИЗ МАЛОУГЛЕРОДИСТОЙ КАЧЕСТВЕННОЙ СТАЛИ 

ДЛЯ ХОЛОДНОЙ ШТАМПОВКИ

Технические условия

Cold-rolled thin sheets out of low carbon steel for 
cold drauring. Technical conditions.

ОКП 09 7300

ГОСТ
9045-80

Взамен
ГОСТ 9045—70

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 24 июня 
1930 г. HS 2019 срок действия установлен

с 01.07. 1981 г. 
до 01.07. 1986 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на тонколистовой хо­
лоднокатаный прокат из малоуглеродистой качественной стали 
толщиной 0,5—3 мм, изготовляемый в листах и рулонах, предназ­
наченный для холодной штамповки.

1. КЛАССИФИКАЦИЯ

1.1. Тонколистовой холоднокатаный прокат подразделяют: 
по способности к вытяжке на четыре категории:

ВОСВ — весьма особо сложная вытяжка;
ОСВ — особо сложная вытяжка;
СВ — сложная вытяжка;
ВГ — весьма глубокая вытяжка;

по качеству отделки поверхности на три группы: 
особо высокой отделки — I; 
высокой отделки — II; 
повышенной отделки — III;

по состоянию поверхности:
глянцевая — гл; 
матовая — м; 
шероховатая —ш;

по точности прокатки: 
повышенной точности — П; 
обычной точности — О.
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